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Ocynkowanie elektrolityczneP r o d u k t y , p r z e z n a c z o n e d o o b r ó b k i s ą c z y s z c z o n e ,o d t ł u s z c z a n e o r a z w y t r a w i a n e . N a s t ę p n i e w a r s t w ao c h r o n n a j e s t n a k ł a d a n a w p r o c e s i e e l e k t r o l i t y c z �n y m n a p r o d u k t . G r u b o ś ć p o w ł o k i c y n k o w e j w y n o s io d 1 d o 2 0 $ m ( 0 , 0 0 1 � 0 , 0 2 0 m m ) i j e s t o k r e ś l a n ap o p r z e z n a t ę ż e n i e p r ą d u o r a z d ł u g o ś ć t r w a n i a p r o �c e s u c y n k o w a n i a . P o z a k o ń c z e n i u p r o c e s u c y n k o �w a n i a p r o d u k t y s ą p a s y w o w a n e w c e l u w y d ł u ż e n i ai c h c z a s u t r w a n i a o c h r o n y .P r o d u k t y W a l r a v e n , o c y n k o w a n e e l e k t r o l i t y c z n i e ,p o s i a d a j ą w a r s t w ę c y n k u o d 8 d o 1 0 $ m . P o n i e w a żw a r s t w a c y n k u j e s t s t o s u n k o w o c i e n k a , p r o d u k t yo c y n k o w a n e e l e k t r o l i t y c z n i e c h a r a k t e r y z u j ą s i ę w y �g l ą d e m ł a d n e j i g ł a d k o o b r o b i o n e j p o w i e r z c h n i .M e t o d a t a n a d a j e s i ę d o s k o n a l e d o p r o d u k t ó wz g w i n t e m , s t o s o w a n y c h w e w n ę t r z a c h l u b w m i e j �s c a c h n i e n a r a ż o n y c h n a k o r o z j ę .N o r m y d o t y c z ą c e o c y n k o w a n i a e l e k t r o l i t y c z n e g o :E N I S O 1 4 5 6 : 1 9 8 8D I N 5 0 9 6 1
Taśma stalowa z ocynkowaniem metodą 
SendzimiraO c y n k o w a n i e m e t o d ą S e n d z i m i r a j e s t t o c i ą g ł y ,t e r m i c z n y p r o c e s c y n k o w a n i a . W t y m p r z y p a d k ut a ś m a s t a l o w a p o w y c z y s z c z e n i u , o d t ł u s z c z e n i uo r a z w y t r a w i e n i u p r z e c h o d z i p r z e z p ł y n n y e l e k t r o l i td o c y n k o w a n i a . N a s t ę p n i e s t a l j e s t p r z y k r a w a n ad o ż ą d a n e j s z e r o k o ś c i . B o c z n e k r a w ę d z i e p r z y k r a �w a n e g o m a t e r i a ł u n i e s ą o c y n k o w a n e . D o t y c z yt o r ó w n i e ż e w e n t u a l n y c h o t w o r ó w , k t ó r e s ą u m i e s z �c z a n e w m a t e r i a l e o c y n k o w a n y m m e t o d à S e n d z i �m i r a . S t r o n y m a t e r i a ł u , k t ó r y j e s t c i e ń s z y n i ż 1 , 5m m s ą w z a s a d z i e c h r o n i o n e w t e n s p o s ó b ,ż e p o w ł o k i c y n k u z n a j d u j ą c e s i ę n a d o l n e j i n a g ó r �n e j k r a w ę d z i “ p r z y c i ą g a j ą s i ę n a w z a j e m ” w p r o c e �s i e e l e k t r o l i t y c z n y m . M e t o d a t a n a d a j e s i ę d o s k o n a �l e d o p r o d u k t ó w s t o s o w a n y c h w e w n ę t r z a c h l u bw m i e j s c a c h n i e n a r a ż o n y c h n a k o r o z j ę .N o r m y d o t y c z ą c e t a ś m s t a l o w y c h z o c y n k o w a n i e mm e t o d ą S e n d z i m i r a :I S O 4 9 9 8

Ocynkowanie ogniowe (‘ocynkowanie ter-
miczne’)P r o d u k t y p r z e z n a c z o n e d o o b r ó b k i s ą c z y s z c z o n e ,o d t ł u s z c z o n e o r a z w y t r a w i a n e a n a s t ę p n i e z a n u �r z a n e w e l e k t r o l i c i e z p ł y n n e g o c y n k u . E l e k t r o l i tm a t e m p e r a t u r ę w y n o s z ą c ą 5 5 0 ° C . W t r a k c i e t e g op r o c e s u p o w s t a j e n a p o w i e r z c h n i s t o p c y n k u / s t o pż e l a z a , k t ó r y z o s t a j e p o k r y t y w a r s t w ą c z y s t e g o c y n �k u . G r u b o ś ć w a r s t w y c y n k u s i ę g a o d 5 0 d o 1 5 0$ m ( 0 , 0 5 0 � 0 , 1 5 0 m m ) . W w y n i k u t e g o p o s t ę p o w a �n i a m e t o d a t a n a d a j e s i ę m n i e j d o p r o d u k t ó wz g w i n t e m . P r o d u k t y o c y n k o w a n e t e r m i c z n i e n a d a �j ą s i ę z a r ó w n o d o u ż y t k u w e w n ę t r z a c h j a k t e żi n a z e w n à t r z a r ó w n o c z e ś n i e n a d a j ą s i ę o n e t a k ż ed l a m i e j s c w i l g o t n y c h o r a z l e k k o n a r a ż o n y c hn a k o r o z j ę .N o r m y d o t y c z ą c e o c y n k o w a n i a o g n i o w e g o :D I N E N I S O 1 4 6 1 : 1 9 9 9
Dacromet®W p r z y p a d k u D a c r o m e t ® s t a l p r z e c h o d z i p r z e zp r o c e s z a n u r z a n i a i o d w i r o w y w a n i a w w y n i k u c z e �g o u z y s k u j e o n a m e t a l i c z n ą w a r s t w ę w i e r z c h n i ą ,s k ł a d a j ą c ą s i ę g ł ó w n i e z p ł a t k ó w c y n k u i a l u m i n i u mw r o z t w o r z e c h r o m i a n ó w n a t o m i a s t p o z a n u r z e n i up o w ł o k a j e s t s u s z o n a w t e m p e r a t u r z e 3 2 1 ° C .P o d c z a s p r o c e s u z a n u r z a n i a p o w s t a j e r ó w n o m i e r �n a w a r s t w a n a c a ł y m p r o d u k c i e . W w y n i k u t e g op r o c e s u p o w s t a j e w a r s t w a o c h r o n n a o g r u b o ś c io k o ł o 8 $ m . W p r z e c i w i e ń s t w i e d o o c y n k o w a n i ae l e k t r o l i t y c z n e g o o r a z t e r m i c z n e g o w p r z y p a d k uD a c r o m e t ® n i e z a c h o d z i n i e b e z p i e c z e ń s t w ok r u c h o ś c i w o d o r o w e j w o d n i e s i e n i u d o m a t e r i a ł ó wo z w i ę k s z o n e j z a w a r t o ś c i w ę g l a j a k n a p r z y k ł a ds t a l i s p r ę ż y n o w e j . W w y n i k u t e g o , ż e c y n k j e s to t o c z o n y c z ą s t e c z k a m i c h r o m u p r o c e s k o r o z j ip r z e b i e g a b a r d z o b i e r n i e w p o r ó w n a n i u z w a r s t w ąo c h r o n n ą z c z y s t e g o c y n k u .D a c r o m e t ® z a c h o w u j e s w o j e w ł a ś c i w o ś c i c h r o n i ą c ep r z e d k o r o z j ą w t e m p e r a t u r a c h s i ę g a j ą c y c hd o o k o ł o 2 5 0 ° C . P r o d u k t y o c y n k o w a n e D a c r o m e t ®n a d a j ą s i ę d o u ż y t k u n a z e w n ą t r z o r a z n a d a j ą s i ęd l a m i e j s c n a r a ż o n y c h n a u m i a r k o w a n ą k o r o z j ę .



Tabela 1: Wyniki testu natryskiwania słoną wodą

Obróbka powierzchni grubość warstwy ochronnej 
(μm) 

ilość godz. do chwili powst. 5% 
rdzy*

ocynkowanie elektrolityczne, pasywowanie na niebiesko 8 - 10 72

taśma stalowa, ocynkowana metodą Sendzimira 25 150

ocynkowanie elektrolityczne, pasywowanie na żółto 8 - 10 80

ocynkowanie ogniowe 50 300

Dacromet® 8 600**

Deltatone® 10 - 12 600**

* jeżeli 5% całej powierzchni jest pokryte czerwoną rdzą
** zakończono test

Deltatone® (DELTATONE 500®)
Deltatone® składa się z cząsteczek cynku i alumi-
nium, które są ze sobą związane nieorganicznym
środkiem wiążącym. Daje to efektywną ochronę
przed korozją również w przypadku, kiedy warstwa
jest niedużej grubości. Deltatone® jest nakładany
w procesie zanurzania, odwirowywania oraz wyci-
skania a następnie jest on suszony w temperaturze
200°C. W ten sposób powstaje równomierna war-
stwa o grubości od 4-10μm na całym produkcie.
Następnie Deltatone® wchodzi w związek z poło-
żonym pod spodem metalem. Powierzchnia składa 
się z warstwy nieorganicznego materiału z płatkami 
cynku i aluminium. W przeciwieństwie do ocynko-
wania elektrolitycznego oraz ogniowego w przy-
padku Deltatone® nie zachodzi niebezpieczeństwo 
kruchości wodorowej w odniesieniu do materiałów 
o zwiększonej zawartości węgla jak na przykład 
stali sprężynowej. Aby zwiększyć odporność 
na korozję można powtórzyć cały proces technolo-
giczny, w wyniku, którego grubość powłoki będzie 
za każdym razem większa o 4-10μm. Produkty 
ocynkowane Deltatone® nadają się do użytku 
na zewnątrz oraz w miejscach narażonych 
na umiarkowaną korozję. 

Normy dotyczące Deltatone®:
  BS 7371, części 1,2 i 11 (1991)

Natryskiwanie słoną wodą
Aby porównać długość trwania ochrony różnych
powierzchni poddawanych różnym działaniom 
wykonuje się test natryskiwania słoną wodą 
zgodnie z normą DIN 50021. Podczas tego testu 
umieszcza się produkty w jednym pomieszczeniu 
a następnie natryskuje roztworem soli. 

Produkty mają ulec korozji. Moment, w którym 
powstaje najpierw „biała”, a następnie „czerwona” 
rdza jest zapisywany. Test ten pokazuje absolutną 
długość trwania ochrony (zależnej od otoczenia).

Stal nierdzewna 316 (1.4401)
Stal nierdzewna 316 jest jednym z najlepszych
gatunków stali odpornej na korozję. Oferuje ona 
najwyższą odporność na korozję w porównaniu 
z wieloma innymi nierdzewnymi gatunkami stali 
w całym szeregu korozyjnych środowisk. War-
stwa ochronna ulega uszkodzeniu w wyniku takich 
procesów obróbki jak wykrawanie, wiercenie oraz 
spawanie. Dlatego też wszystkie produkty ze stali 
nierdzewnej po ostatecznej obróbce są poddawane 
jeszcze dodatkowemu procesowi wytrawiania 
i pasywacji w celu wytworzenia powłoki ochronnej.
Produkty ze stali nierdzewnej 316 mogą być stoso-
wane w agresywnych warunkach, na przykład 
w klimacie morskim i w przemyśle.

Walraven BISCLIPS®: bez czerwonej rdzy po 600 godzinach 
testu w mgle solnej!


